Drehmomentschliissel-Management und Verlustbetrage

Digitales Drehmomentschliisselpriifgerat LC3-G von Tohnichi Manufacturing (Diskussionspapier)

Fur das Anziehen von Schrauben an der Montagestral3e betragt die Anziehdrehmomenttoleranz
+ 1,5 Nem. Bei einem Uberschreiten dieses Bereiches ist eine Nachjustierung erforderlich. Die
Nachjustierungsgebuhr betrdgt 2 EUR. Das Drehmoment der Anzugsgerate sollte mit einem
Testgerate fur Drehmomentschlissel einmal wéchentlich (oder nach 15.000 Anziehvorgangen)
gepruft werden. Die Prufgebuhr betréagt 10 EUR. Weicht der Justierungsgrenzwert um 0,5 Nem
oder mehr ab, werden wir die Einstellskala des Geréates nachjustieren und die Gebuhr hierfir
betragt 20 EUR. Im Durchschnitt sollten nach allen 20.000 Anziehvorgangen Justierungen
vorgenommen werden. Die Fehlerquote fur den zur Prifung verwendeten Drehmomentmesser
betragt 0,1 Nem.

Frage 1

Bitte informieren Sie mich Uber die angemessenen Priifzeitabstdnde und Justierungsgrenzen fur
die gegenwartigen Umstande, um den Verlust unter den gegebenen Umstanden und den
Verlust unter entsprechenden Umsténden zu vergleichen.

Antwort (Beispiel): Sehen Sie das unten aufgefiihrte Referenzmaterial fiir Einzelheiten.
Justierungen und Einstellungen erfolgen innerhalb der folgenden Parameter.

A: NG (Nicht gut)-Verlust: 2 EUR, B: Gebihr zum Messen der charakteristischen Werte des Produktes:
10 EUR, C: Justierungsgebihr: 20 EUR

DO: Justierungsgrenze fur aktuelle Umstande: 0,5 Nem, no: Anzahl der Anziehvorgdnge zwischen
Messungen fiir aktuelle Umstéande: Alle 15.000 Anziehvorgange uq: Anzahl der Anziehvorgange zwischen
Justierungen fir aktuelle Umstande: Alle 20.000 Anziehvorgange:

A: Drehmomentgeratetoleranz: £ 1,5 Nem, om: Messgerate-Fehlerquote: 0,1 Nem

* Hinweis: Diese Bedingungen und Berechnungen setzen keine Verzdgerung bei der Prifung voraus.

Empfohlene Anzahl der Anziehvorgénge zwischen den Messungen (n):

n = \(2ueB/A) x A/D, = 1.341 Anziehvorgange

Empfohlener Justierungsgrenzwert (D):

D = (3C/A x Dolup x A)Y* = 0,17 Nem

Prognostizierter Wert (u) fir die empfohlenen Abstande zwischen Messungen und Justierungen:
u = up(D*Dy?) = 2.312 Anziehvorgéange

Summe (L) der Gebuhren und Qualitatsstufen-bezogene Verluste:

L = B/n + C/u + A/A? [D?/3 + ((n + 1)/2 + ) D*/u + om?]
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Fur den aktuellen Umstand Ly, nach der Berechnung von ng, ug und Dg: 0.168 EUR, dagegen unter
empfohlen Bedingungen (L): 0.041 EUR
Der Unterschied (AL) betragt daher 0.127 EUR.

Die oben genannten Berechnungen setzen eine verzogerungslose Priifung voraus.

An heutigen HerstellungsstralBen werden Prifungen von Drehmomentschlisseln haufig nur

einmal im Monat oder sogar nur einmal im Jahr durchgefihrt.

Diese Prifintervalle sind zu lang. Bei derart langen Intervallen konnen die Verluste sehr hoch

sein.

Neben dem Drehmomentschlissel-Prifgerat DOTE3-G im Messraum ist daher ein LC3-G
Produktionsstral3enprufgerat zur Prifung zu Beginn der Arbeit in der N&ahe der
Produktionsstral3e erforderlich.

Referenzmaterial: Measurements, Quality Engineering Study Group 7, Quality Engineering Case Studies, Japanese Standards

Association, 1990
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