
316

2
0
1
4
.0
7
.0
8
 (1
1
:2
6
:5
1
)

东日扭矩产品手册 Vol.8

扭
力
扳
手

如何使用

为满足客户需求，东日制作所设计并制作了特殊形状

的扭力工具。

极短管扭力扳手 大梅花头扭力扳手

订购SP（SSP、RSP）特殊扭力扳手时，注明以下规格。
订购预置式特殊工具的方法

■扳头形状 SSP（开口头）、RSP（梅花头）、SP-N（喇叭头）、其他。

■宽度（W），所选工具用螺栓或螺母的对边宽度。△△mm。

■指定扭矩（T）△△N·m、空转。

■外宽（C）△△mm以内。适用东日标准工具。

■头厚（b）△△mm、△△mm以内。适用东日标准工具。

■开口角度（a°）a = △△°，适用东日标准工具（15°）。

■提升角度（θ°）θ = △△°，适用东日标准工具（45°）。

■提升高度（h）h = △△mm，适用东日标准工具。

■全长（L’）△△mm以内，适用东日标准工具。

特殊交换头

特殊扳头可连接到标准交换头扭力扳手以作特殊应用。

*特殊扳头的详细内容，请参照P.456。

可换头扭力扳手和特殊扳头
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