Elektrische und pneumatische Drehmomentwerkzeuge

B Einstellung des Drehmoments von elektrischen/pneumatischen Drehmomentwerkzeugen

Drehen Sie das Einstellteil bis zum erforderlichen Drehnmoment auf der Haupteinteilung und justieren Sie den
Drehmomentwert danach mithilfe der zusétzlichen Einteilung prézise ein.
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B Anzieharbeiten

1. Reaktionskraft
Beim Anziehen einer Schraube mit einem elektrischen oder pneumatischen Drehmomentwerkzeug, wirkt eine dem
Anziehdrehmoment entsprechende Kraft auf die Hand ein (nicht jedoch bei den halbautomatischen A oder AC-Airtorks,
da der abschlieBende Anziehvorgang von Hand ausgefihrt wird, oder bei den MF-, ME-, MC-Mehrspindelgeraten bzw.
den AP- oder DAP-Airtorks, bei denen die Reaktionskraft vom Gerét aufgefangen wird). Die Reaktionskraft ist beim
Anziehen mit hoher Geschwindigkeit wegen der Trégheitskréfte weniger fihlbar, macht sich jedoch bemerkbar, wenn
ein niedriger Luftdruck die Leistung des Druckluftmotors beeintrachtigt oder es sich um einen weichen Schraubfall
handelt. Druckluftwerkzeuge mussen daher immer fest gehalten werden.
2. Stoppautomatik
Elektrische/pneumatische Drehmomentwerkzeuge von TOHNICHI stoppen automatisch, sobald das Drehmoment
den eingestellten Wert erreicht hat. Vergewissern Sie sich vor dem dem Freigeben des Starthebels, dass die
Stoppautomatik ausgeldst wurde. Sollte der Starthebel freigegeben werden, bevor das Werkzeug automatisch stoppt,
wird das eingestellite Drehmoment nicht erreicht. Auch wenn das Werkzeug vor Ausldésung der Stoppautomatik stockt,
weil der Luftdruck oder die Luftmenge zu gering ist, wird das eingestellite Drenmoment nicht erreicht. Achten Sie daher
immer darauf, dass die Stoppautomatik ausgeldst wurde. Drlicken Sie den Starthebel
bis zum Anschlag, warten Sie die Auslésung der Stoppautomatik ab und heben Sie das
Werkzeug vom Schraubenkopf ab, bevor Sie den Starthebel wieder loslassen (bei einer
zu schwachen Betétigung des Starthebels tritt Luftmangel auf und die Motorleistung ist
zu gering, in welchem Fall das Werkzeug nicht richtig einkuppelt). Die halbautomatischen
Airtorks haben keine Stoppautomatik. Bei Verwendung eines dieser Werkzeuge halten
Sie den Startknopf gedriickt, bis das Werkzeug stockt. Ziehen Sie die Schraube dann
manuell mit dem Drehmomentschlissel an, um abschlieBend den Startknopf wieder
freizugeben.
Korrektes Anziehen

1. Das Werkzeug fest halten.

2. Den Starthebel bis zum Anschlag drticken.

3. Den Starthebel erst nach Stoppen des Werkzeugs wieder loslassen.
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